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SERIA HSS

Ciecie zarowno rur jak i petnych materiatow z
wykorzystaniem recznych, pétautomatycznych i
automatycznych przecinarek tarczowych




Ciecie zaréwno rur jak i petnych materiatéow z wykorzystaniem
recznych przecinarek tarczowych

Frez tarczowy HSS Alpha ma warstwe tlenku, ktéra zapewnia dtuzszg zywotnos¢ w
poréwnaniu z narzedziem niepowlekanym. Stosowany jest gtéwnie do ciecia stali na
pilarkach recznych i pétautomatycznych.

ZASTOSOWANIE Wszystkie materiaty rury, profile i pelne prety. Wszystkie stale konstruk-
cyjne i niestopowe stale narzedziowe o wytrzymatosci na rozcigganie do
700 N / mm?

PARAMETRY Sugerowana predkos¢ cigcia: 30-60 m/min
MASZYNY Reczne i pétautomatyczn

Ze wzgledu na wyzsza temperature utleniania frez tarczowy Solar z powtoka TiN
umozliwia ciecie materiatéw o duzej wytrzymatosci na rozcigganie.

ZASTOSOWANIE Wszystkie materiaty rury, profile i pelne prety o wytrzmatosci na
rozcigganie do 750 N/mm?

PARAMETRY Sugerowana predkos¢ ciecia: 80-140 m/min
Posuw: 0,04-0,09 mm/zab
MASZYNY Reczne, pétautomatyczne, automatyczne

STANDARDOWE DOSTEPNE FREZY TARCZOWE HSS ALPHA

Srednica Szerokosc Otwor gtéwny Zeby
[mm] [mm] [mm]
160 1,2/1,6/2,0 32 80/100/120/160
175 1,6/2,0 32 64/90/110/140/ 180
200 1,2/1,6/18/2,0 32 72/100/128/160 /200
225 1,2/1,6/201/25 32/40 64/80/90/120/150/180/220
250 1,2/1,6/201/25 32/40 64/80/100/110/128/160 /200 /240
275 1,2/1,6/20/25/3,0 32/40 72/78/84/96/110/120/144/180/220/280
300 1,6/2,0/25/3,0 32/38/40 80/90/100/110/120/140/160 /200 /240 /320
315 2,0/25/3,0 32/40 72/80/90/100/110/120/ 140/ 160 /200 /250 / 320
325 2,0/25/3,0 32/40 90/100/110/130/150/170/200/250/320
350 20/25/30/35 32/40/50 80/90/110/120/140/160/ 180 /220 /280 /350
370 20/25/30/35 40/50 70/80/90/100/110/120/140/160 /190 /220 /300
400 25/30/35/40/4,5 40/50 70/80/90/100/128/140/160/180 /200 /250/320
425 25/30/35/4,0 32/40/50 70/80/100/110/120/130/140/160/180 /220 /260 /350
450 25/3,0/35/4,0 40/ 50 80/90/100/120/140/180/240/280

Wiecej informacji:
www.kinkelder.com



Frez tarczowy HSS o wszechstronnym zastosowaniu

Dzieki wyjatkowej powtoce PVD chronigcej przed zuzyciem, ktéra zapewnia bardzo niski
wspotczynnik tarcia, frez tarczowy HSS Fernox jest ekonomicznym rozwigzaniem do
ciecia cienkos$ciennych rur konstrukcyjnych i niestopowej stali narzedziowej.

Podczas ciecia rur i profili na pitach recznych i pétautomatycznych, Fernox pozwala na
wiekszg predkosé ciecia niz frez pasywowany parg wodng. Z powodzeniem moze by¢ tez
uzywany do ciecia cienkosciennych rur na maszynach automatycznych.

Fernox doskonale nadaje sie réwniez do ciecia rur i profili ze stali nierdzewnej.

Zalety w poréwnaniu do narzedzi pasywowanych:

+ Dtuzsza zywotnos¢ narzedzia

+ Zwiekszona efektywnos¢ procesu produkcji

* Mniejszy koszt ciecia

+ Wyzsza wydajnos¢ produkgji

+ Idealny do ciecia zaréwno stali konstrukcyjnej, jak i nierdzewnej

ZASTOSOWANIE Wszystkie cienkoscienne rury ze stali konstrukcyjnej i niestopowe;.
Wytrzymato$¢ na rozcigganie do 600 N / mm?

PARAMETRY Sugerowana predkos¢ ciecia
Stal 60 - 120 m/min
Austenityczna stal nierdzewna (seria 300) 30 - 50 m/min
Ferrytyczne bez Ti (409 i 412) 220 - 260 m/min
Ferrytyczne z Ti (441) 60 - 120 m/min
MASZYNY Reczne, pétautomatyczne, automatyczne oraz profilarki

STANDARDOWE DOSTEPNE FREZY TARCZOWE HSS SOLAR | FERNOX

Srednica Szerokosé Otwér gtéwny Zeby
[mm] [mm] [mm]
160 1,2/1,6/2,0 32 80/100/120/160
175 1,6/2,0 32 64/90/110/ 140/ 180
200 1,2/1,6/1,8/2,0 32 727100/ 128 /160 / 200
225 1,2/1,6/2,01/25 32/40 64/80/90/120/150/180 /220
250 1,2/1,6/2,01/25 32/40 64/80/100/110/128 /160 /200 / 240
275 1,2/1,6/2,01/25/3,0 32/40 72/78/84/96/110/120/ 144 /180 / 220 / 280
300 1,6/2,0/25/3,0 32/38/40 80/90/100/110/120/ 140/ 160 / 200 / 240 / 320
315 2,0/2,5/3,0 32/ 40 72/80/90/100/110/120/ 140/ 160 /200 / 250 / 320
325 2,0/2,5/3,0 32/40 90/100/110/130/150/170 /200 /250 / 320
350 2,0/25/30/3,5 32/40/50 80/90/110/120/140/ 160/ 180 /220 / 280 / 350
370 2,0/25/30/3,5 40/50 70/80/90/100/110/120/ 140/ 160 /190 / 220 / 300
400 2,5/3,0/35/40/4,5 40/ 50 70/80/90/100/128 /140 /160 /180 /200 / 250 / 320
425 2,5/3,0/3,5/4,0 32/40/50 70/80/100/110/120/130/140/160 /180 /220 / 260 / 350
450 2,5/3,0/3,5/4,0 40/50 80/90/100/120/ 140/ 180 / 240 / 280
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Kinkelder BV
Corporate Headquarters

Nijverheidsstraat 2
(Industrial Area Zuidspoor)
NL-6905 DL Zevenaar

The Netherlands

T:+31(0)316 58 22 00
F:+31(0)316 58 22 17
info@kinkelder.nl
www.kinkelder.com

KR Saws

Coventry, United Kingdom
T: +44 (0)24 7661 0907
sales@krsaws.co.uk
www.krsaws.co.uk

Kinkelder France SA
Orchies, France
T:+33(320) 71 0212
sales@kinkelder.fr
www.kinkelder.fr

AMYV Service

Le Chambon Feugerolles
France

T: +33 (477) 405229
info@amvservice.com
www.amvservice.com

Sepio spol s.r.o.
Zborovice, Czech Republic
T: +420 (0)57 366 91 35
sepio@sepio.cz
Www.sepio.cz

Werner Thelen Sagetechnik GmbH
Ziilpich, Deutschland

T: +49 (2252) - 83875-0
info@wethe.de

www.wethe.de

Kinkelder Cutting
Technology Co., Ltd.
Suzhou City, China

T: +86 (0)512 693 68 780
info@kinkelderchina.cn
www.kinkelder.com.cn

www.kinkelder.com

Saws International Inc.
USA Headquarters
Machesney Park (IL), USA
T: +1(815) 965 6900
info@kinkelderusa.com
www.kinkelderusa.com

Kinkelder Saw Inc.
Canton (MI), USA

T: +1(734) 453 1199
info@kinkelderusa.com
www.kinkelderusa.com

Kinkelder Cutting
Solutions Inc.

Louisville (KY), USA

T: +1(502) 329 8244
cridge@kinkelderusa.com
www.kinkelderusa.com

Kinkelder USA South
Pell City (AL), USA
T:+1(205) 884 49 71
info@kinkelderusa.com
www.kinkelderusa.com

Haas Saw & Supply
Summerville (SC), USA
T:+1(843) 875 80 05
sales@haassaw.com
www.haassaw.com

International Knife & Saw, Inc.
Florence (SC), USA

T:+1(843) 662 6345
info@iksinc.com.com
www.iksinc.com
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